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- H 5/ Assemble the support bracket to both sides of the leg. Make sure that
EN EngIISh the flat on the end of the wheel rod is aligned in the slot in the bracket.

Assembly Support bracket

1/ Raise one end of the lathe and place on a wooden block.
2/ Assemble the raiser bracket to the leg.
Assemble raiser bracket

Pic. 5

Wheel rod flats

Pic. 1

Wooden Block

Pic. 6

6/ Raise the lathe and remove the wooden block.

— .
Pic. 2 Assembled optional wheel system

3/ Assemble the shock absorber bracket to the leg.
4/ Assemble the shock absorber to the shock absorber bracket.

Assemble the shock absorber bracket

Pic. 7

Assembled optional wheel system in disengaged position

Pic. 3

Wheel rod flats

Pic 8

7/ Repeat the above for the other leg of the lathe.
To engage the wheel press the foot lever.

Pic. 4
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DE - Deutsch

Zusammenbau

1/ Ein Ende der Drechselbank anheben und es auf einen Holzblock
legen.
2/ Halterung an das Drechselbank-Bein anschrauben.
Halterung des pneumatischen Kolbens
Abb. 1

Holzprisma
Abb. 2

3/ Den Set an das Drechselbank-Bein mit vier Schrauben befestigen.
4/ Den pneumatischen Kolben in die Halterung am Bein einschrauben.
Assemble the shock absorber to the shock absorber bracket.

Mobilitatsset
Abb. 3

Pneumatischer Kolben der Halterung
Abb. 4

5/ An beide Beinseiten den Stlitzwinkel anschrauben. Prifen Sie das
flache Ende des Sets auf guten Sitz im Schlitz des Stutzwinkels.

Stiitzwinkel

Abb. 5
Abflachung des Fiihrungsstabs

Abb
6/ Durch Betatigen des FuRpedals die Drechselbank anheben und den
Holzblock entfernen.
Zusammengebautes mobiles Untergestell (Drechselbank steht auf
dem mobilen Untergestell)

Abb. 7

Zusammengebautes mobiles Untergestell (Drechselbank steht auf
dem Fullboden)
Abb. 8

7/ Das Verfahren auf der anderen Seite der Drechselbank wiederholen.

Nach dem Anheben der Drechselbank das FuRpedal betatigen.

SK - Slovensky

Zostavenie

1/ Naddvihnite jednu nohu sustruhu a podlozte ju drevenym hranolom.
2/ Priskrutkujte U-profil k nohe sustruhu.
U-profil pneumatického piestu

Obr. 1

Dreveny hranol
Obr. 2

3/ Priskrutkujte zostavu k nohe sustruhu pomocou Styroch skrutiek.
4/ Priskrutkujte pneumaticky piest do U profilu na nohe.

Mobilna zostava
Obr. 3

Pneumaticky piest v U profile
Obr. 4

5/ Na obe strany nohy priskrutkujte bocny vodiaci profil. Uistite sa, ze
plochy koniec zostavy sedi v drazke vodiaceho mechanizmu.

Boény profil
Obr. 5

Plochy koniec vodiacej tyce
Obr. 6

6/ Zosliapnutim pedalu zdvihnite sustruh a odstrarte dreveny hranol.

Zostaveny mobilny podstavec (sUstruh stoji na mobilnom podstavci)
Obr. 7

Zostaveny mobilny podstavec (sustruh stoji na podlahe)
Obr. 8

7/ Postup opakujte na druhej strane sustruhu.
Pre zdvihnutie sustruhu zosliapnite pedal.

CZ - Cesky
Sestaveni

1/ Nadzvednéte jednu nohu soustruhu a podlozte ji dfevénym hranolem.
2/ P¥iSroubujte U-profil k noze soustruhu.
U-profil pneumatického pistu

Obr. 1

Drevény hranol
Obr. 2

3/ PfiSroubujte sestavu k noze soustruhu pomoci étyf Sroub(.
4/ PFiSroubujte pneumaticky pist do U profilu na noze.

Mobilni sestava
Obr. 3

Pneumaticky pist v U profilu
Obr. 4

5/ Na obé strany nohy pfisroubuijte boéni vodici profil. Ujistéte se, ze
plochy konec sestavy sedi v draZzce vodiciho mechanizmu.

Bocéni profil
Obr. 5

Plochy konec vodici tyce
Obr. 6

6/ Seslapnutim pedalu zvednéte soustruh a odstrarite dfevény hranol.

Sestaveny mobilni podstavec (soustruh stoji na mobilnim podstavci)
Obr. 7

Sestaveny mobilni podstavec (soustruh stoji na podlaze)
Obr. 8

7/ Postup opakujte na druhé strané soustruhu.
Pro zvednuti soustruhu seslapnéte pedal.

HU - Magyar
Osszeszerelés

1/ Emelje meg az esztergapad egyik labat és tegyen ala egy gerenda
darabot.
2/ Csavarozza az U profilt az esztergapad labahoz.
A pneumatikus emelé U profilja
1. dbra

Gerenda darab
2. abra

3/ A 4 csavar segitségével csavarozza a szerelvényt az esztergapad
labahoz.
4/ Csavarozza a pneumatikus emelét a labra er6sitett U profilhoz.

Mobilis szerelvény
3. dbra

Pneumatikus emel6 az U profilon
4. abra

5/ A lab mindkét oldalara csavarozza fel az oldalsé vezet6 profilt.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerelvény lapos vége Ul-e a mechanizmus vezeté horgonyaban.

Oldalso profil
5. abra

A vezet6 rud lapos vége
6. abra

6/ Ralépve a pedalra emelje meg az esztergapadot és vegye ki a
gerenda darabot.

Osszeszerelt mobil talapzat (az esztergapad a mobilis talapzaton all)
7. abra

Osszeszerelt mobil talapzat (az esztergapad a padlén all)
8. abra

7/ A leirt Iépéseket ismételje meg az esztergapad masik oldalan is.
Az esztergapad megemelésére lépjen ra a pedalra

www.igmtools.com
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PL - Polski

Montaz

1/ Podnies jedng noge tokarki i podeprzyj ja drewnianym klockiem.
2 | Przykre¢ U- profil do nogi tokarki.
U- profil tloka pneumatycznego

Rys. 1

Drewniany klocek
Rys. 2

3/ Za pomoca czterech srub przykreé¢ caty zestaw do nogi tokarki.
4 | Przkre¢ ttok pneumatyczny do U profilu znajdujgcego sie na nodze.

Zestaw mobilny
Rys. 3

Titok pneumatyczny w U profilu
Rys. 4

5 / Przykre¢ boczny profil prowadzacy z obu stron nég. Upewnij sie, ze
ptaski koniec zestawu idealnie siedzi w rowku mechanizmu
prowadzacego

Profil boczny

Rys. 5

Ptaski koniec preta prowadzacego

Rys. 6

6 / Nacisnij pedat, aby podnies$¢ tokarke i usung¢ drewniany klocek.

Zmontowana podstawa mobilna (tokarka stoi na podstawie mobilnej)

Rys. 7

Zmontowana podstawa mobilna (tokarka stoi na podiodze)

Rys. 8

7 | Takg samg procedure wykonaj réwniez po drugiej stronie tokarki.
Nacisénij pedat, aby podnies¢ tokarke.

Exploded View Drawings and Parts List

Deluxe Wheel System+A21

Index | Part Number Item Description Specification Qty
1 PLAREV0O1836-901 Support Bracket-Right 2
2 PLAREVO1836-1115 | Lock Washer 3/8" 24
3 PLAREVO1836-195 Socket Head Cap Screw 3/8-16UNCx1" |24
4 PLAREVO1836-904 Support Bracket-Left 2
5 PLAREVO1836-905 Nylon Insert Lock Nut M8x1.25 6
6 PLAREVO1836-906 Support Bracket 2
7 PLAREVO1836-907 Socket Head Cap Screw M8x45mm 2
8 PLAREVO1836-1146 | Socket Head Button Screw | 1/4-20UNCx3/8" | 8
9 PLAREVO1836-909 | Spacer 4
10 PLAREVO1836-910 | Cylinder 2
11 PLAREVO1836-911 Nylon Insert Lock Nut M10x1.5 4
12 PLAREVO1836-912 Support Bracket 2
13 PLAREVO1836-913 | Bushing 2
14 PLAREVO1836-914 Socket Head Cap Screw M10x35mm 4
15 PLAREVO1836-915 Connecting rod 2
16 PLAREVO1836-916 | Bushing 2
17 PLAREVO1836-917 | Foot Brake 2
18 PLAREVO1836-918 Socket Head Cap Screw M8x30mm 2
19 PLAREVO1836-919 | Bushing 2
20 PLAREVO1836-920 Socket Head Cap Screw M8x50mm 2
21 PLAREVO1836-199 Set Screw M8x6mm 8
22 PLAREVO1836-922 | Spacer 4
23 PLAREVO1836-923 | Rod 2
24 PLAREVO1836-924 | Nut 1/2"-12UNC 4
25 PLAREVO1836-925 | Flat Washer 172" 4
26 PLAREVO1836-926 | Caster 4
27 PLAREVO1836-927 | Support Bracket 2
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